2HR

PRASY RECZNE
ZEBATKOWE

INSTRUKCJA OBSLUGI

Reczne prasy zebatkowe s3g solidne, precyzyjne,
praktyczne i ergonomiczne.

Sita nacisku jest liniowa i stata na catej dtugosci skoku
odpowiednio do sity wywieranej na uchwyt.

S3 najczesciej uzywane do montazu, taczenia pierscieni
lub tozysk, do lekkiego giecia, wciskania i innych
czynnosci.

Sita w zaleznosci od
nacisku na ramie dzwigni

Sita wywierana

Sita statyczna wywierana przez prase w osi

na dzwignie w kg suwaka w kg
5 35
10 75
15 110
20 150
25 185
Maksymalna sita 200

dopuszczalna dla prasy
Charakterystyka techniczna:

Nacisk (kg) 200
Skok (mm) 0» 50
54 » 200

Przeswit regulowany (mm)

Odlegtos¢ osi suwaka od korpusu (mm) 72
Kat dzwigni / mm przesuwu suwaka 4°58
Otwor w suwaku (mm) 10H7 x 24
Otwor w stole 14H7
Stét (mm) 100 x 70

Masa (kg) 8

— —
—— ! —
MADE IN /\ FRANCE

T | |
20mm- ||

a0
(AX)

60——| 209

40M6

gH4HT




INSTRUKCJA OBSLUGI
PRASA 2HR

> ROZPAKOWANIE / MONTAZ:

Wyjmij prase z opakowania. Przed zamontowaniem
prasy na stole sprawdz wyglad poszczegdlnych
elementéw. Przytwierdz prase do stolu przez
otwory nr 1 przeznaczone do montazu. Za pomoca
delikatnego  srodka  odtluszczajgcego  usun
zabezpieczenie przed korozjg z elementéw
obrabianych.

> USTAWIENIA | SPOSOB UZYTKOWANIA:

* Przeswit:
Uwaga! W momencie odkrecania gtowicy
zabezpiecz jg lub przytrzymaj, aby nie wypadta.
W przeciwnym razie moze dojs¢ do
przytrzasniecia rgk lub uszkodzenia narzedzia.
Podczas odkrecania obu srub CHC M10 nr 3
przytrzymuj rekg gtowice prasy nr 4.
Ustaw gtowice prasy na zgdanej wysoko$ci i
zablokuj dwie Sruby nr 3.

Zainstalowanie urzadzenia:

Uzywaj otworow gwintowanych M6
dopasowanych do osi suwaka, ktérych rozstaw
wynosi 18 mm i 30 mm po kazdej stronie osi
suwaka.

Ustaw gérng czes¢ narzedzia w otworze @10H7
suwaka i zablokuj za pomocg sruby HC M6 nr 5.

* Ustawienie dolnego martwego punktu:

Ustaw zgdany skok przez dopasowanie potozenia
Sruby HC M6 nr 9 i zablokuj przeciwnakretke nr 7.

> UTRZYMANIE / KONSERWACJA:

Prasa jest tak solidna, ze nie wymaga szczegdlnej
konserwacji. Wystarczy dwa razy w roku dobrze
nasmarowa¢ czesci ruchome za pomocag
delikatnego smaru oraz na biezgco dba¢ o
czystos¢. Takie zabiegi gwarantujg dtugotrwate
uzytkowanie maszyny.
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INNE PRASY Z GAMY

Nacisk Nacisk Nacisk
600 kg 600 kg
Skok Skok Skok
0» 100 mm 0» 100 mm

25 kg 95 kg

30/60 mm

Przeswit regulowany
220 » 280 mm

60 mm

Przeswit regulowany
120 » 280 mm

Masa Masa Masa

55 kg 65 kg

PRODUCENT PRASY 200 KG A80 T
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500 kg

50 mm

32 kg

60 mm

70 kg

MADEIN,

Nacisk Nacisk Nacisk
200 kg 400 kg 600 kg
Skok Skok Skok
0» 50 mm 0» 80 mm 0» 100 mm
Przeswit regulowany Przeswit regulowany Przeswit regulowany
54 » 200 mm 35» 270 mm 46 » 280 mm
Masa Masa Masa
8 kg 17 kg 25 kg

Przeswit regulowany Przeswit regulowany Przeswit regulowany
30 » 400 mm 95 » 305 mm 42 » 185 mm
Masa Masa Masa
40 kg 95 kg 9 kg

Nacisk Nacisk Nacisk
700 kg 700 kg 1500 kg
Skok Skok Skok
40 mm 40 mm 30/60 mm
Przeswit regulowany Przeswit regulowany Przeswit regulowany
35» 260 mm 80 » 270 mm 60 » 250 mm
Masa Masa Masa

Nacisk Nacisk Nacisk
1500 kg 2000 kg 2000 kg
Skok Skok Skok

Przeswit regulowany
230 » 290 mm
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